DIRECCION HIDRAULICA

DESCRIPCION DIRECCION HIDRAULICA

Dimensiones 500 x 480 x 940 m/m

Capacidad de aceite usado 16L

Capacidad de aceite nuevo 3L

Peso 33.3 kg

Bomba De alta resistencia

Voltaje 110V/60HZ
CARACTERISTICAS

m Las dos bombas instaladas bombean el
aceite nuevo mientras extraen el aceite usado
realizando con esto un lavado interno del
sistema simultaneamente cambiando todo el
fluido.

= Patentado con un 100% de intercambio de
aceite de la direccion hidraulica.

= Tubos de flujo de fluido, un sélo control.

= Puede observar el intercambio del aceite
usado por el aceite nuevo.

Tiempo del servicio en 10 min.
Frecuencia cada 20 mil Km.
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